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(£4) Verfahren zum Ausstatten von Endlos-Tragerbahnen, beispielsweise einfache Endlosformulare oder mehrfache 
Endlos-Schreibsatze mit Einzelbogen, sowie Einrichtung zur Durchfuhrung dieses Verfahrens. 



(§) Das Verfahren dient dazu, auf Endios-Tragerbahnen (10), 
beispielsweise Endlosformulare, in Bahnlangsrichtung hin- 
tereinander oder in vorbestimmten Abstanden voneinander 
Einzelbogen (34) aufzubringen. Hierzu wird auf die eine Seite 
der Endlos-Tragerbahn (10) an vorbestimmten Stelten Leim 
(38) aufgetragen. Zugleich wird eine in Einzelbogen (34) 
auftrennbare Endlosbahn (48) an die Endlos-Tragerbahn (10) 
herangefuhrt. Im Bereich einer auf diese aufgebrachten 
Leimstelle (38) wird dann von der Endlosbahn (48) etn 

Einzelbogen (34) abgetrennt, auf die Leimstelle (38) aufge- FlQ. 3 

legt und an dieser angepreBt. 
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Verfahren zum Ausstatten von Endlos-Tragerbah- 
nen, beispielsweise einfache Endlosf onnulare 
Oder mehrfache Endlos-Schreibsatze mit Einzel- 
bogen, sowie Einrichtung zur Durchfuhrung die- 
ses Verfahrens 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ausstatten 
von Endlos-Tragerbahnen, beispielsweise einfache End- 
losf ormulare oder mehrfache Endlosschreibsatze, mit 
in Bahnlangsrichtung hintereinander oder in vorbe- 
stimmten Abstanden voneinander, auf zubringenden Ein- 
zelbogen, bei dem auf die eine Seite einer von einem 
Vorrat abgezogenen Endlos-Tragerbahn an vorbestimm- 
ten Stellen Leim aufgetragen und nach jeder Leimung 
ein von einem Vorrat abgezogener Einzelbogen auf die 
betreffende Leimstelle aufgelegt und angepreBt wird. 

Es ist bereits bekannt, nach dem vorstehend erlau- 
terten Verfahren auf die eine Seite von Endlos-Tra- 
gerbahnen Einzelbogen aufzukleben. 

Solche Einzelbogen konnen beispielsweise Paketzettel 
sein, die auf jeden Formularsatz eines als Endlos-Tra- 
gerbahn ausgebildeten Expressgutf ormularsatzes auf- 
zukleben sind. Es kann sich aber auch urn Endlos-TrS- 
gerbahnen handeln, die aus miteinander abtrennbar ver- 
bundenen Formular- bzw. SchreibsStzen bestehen und je- 
weils nur einer Gruppe solcher Formular- bzw. Schreib- 
sMtze ein Einzelbogen zuzuordnen ist. Auf einem sol- 
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chen Einzelbogen konnen beispielsweise abnehmbare 
selbstklebende Etiketten aufgebracht sein, deren An- 
zahl einer bestimmten Ariz ah 1 von Formular- bzw. Schreib- 
satzen der Endlos-Tragerbahn entspricht. Indiesem Fal- 
le sind solche Einzelbogen, in Forderrichtung der End- 
los-Tr3gerbahn gesehen, in entsprechendem Abstand hin- 
tereinander auf diese auf zuleimen. 

Zum Ausstatten von Endlos-Tragerbahnen mit Einzelbo- 
gen hat man diese bisher einzeln von einem Bogenstapel 
abgehoben, iiber die Endlos-Tragerbahn transportiert und 
nach Stillsetzen der Endlos-Tragerbahn durch Absenken 
an die entsprechende Leimstelle angelegt und schlieS- 
lich angepreBt. Es mufite somit eine Vielzahl von Trans- 
portschritten ausgefiihrt werden, was eine relativ lan- 
ge Zeit beanspruchte und die Arbeitsgeschwindigkeit 
entsprechender Anlagen herabsetzte. Dabei wurden oft 
Storungen des Verf ahrensablauf s dadurch hervorgeruf en, 
dass vom Bogenstapel gleichzeitig mehrere Einzelbogen 
abgehoben w orden sind. 

Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zugrunde, 
das eingangs erlauterte Verfahren so zu verbessern, 
dass das Aufkleben von Einzelbogen auf Endlos-Trager- 
bahnen schneller, zuverlassiger und einf acher voll- 
zogen werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, dass 
eine in Einzelbogen auftrennbare Endlosbahn in Rich- 
tung Endlos-Tragerbahn gefiihrt und im Bereich einer 
auf diese auf gebrachten Leimst lie von der Endlos- 
bahn ein Einzelbogen abgetrennt und auf die Leimstel- 
le aufgebracht wird. 
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Das erfindungsgemaBe Verfahren gewShrleistet somit, 
dass an den Leimstellen der Endlos-Tragerbahn mit Si- 
cherheit nur ein Einzelbogen angeliefert wird, wobei 
die Verwendung einer in Einzelbogen. auf trennbaren End- 
losbahn eine hohe Transportgeschwindigkeit zum Zufiih- 
ren von Einzelbogen zu den Leimstellen ermoglicht. 
Das Abtrennen von EinzelbSgen von der Endlosbahn sowie 
das Anpressen an die Leimstellen lSBt sich ebenso schnell 
bewerkstelligen, so dass in Vergleich zum bekannten Ver- 
fahren in der Zeiteinheit eine erheblich groBere Anzahl 
von EinzelbSgen auf Endlos-Tragerbahnen aufgeklebt 
werden konnen. Das erfindungsgemaBe Verfahren erlaubt 
somit eine Erhohung der Arbeitstakte zum Aufkleben von 
Einzelbogen auf Endlos-Tragerbahnen. 

Das Zufiihren der Endlosbahn in Richtung Endlos-Trager- 
bahn kann in verschiedenen Richtungen bewerkstelligt 
werden; es mufi lediglich gewShrleistet sein, dass die 
Einzelbogen in der Anlieferstellung ihre exakte Auf- 
bringposition an der einen Seite der Endlostragerbahn 
einnehmen. So ist es beispielsweise rooglich, die End- 
losbahn quer zur Forderrichtung der Endlos-Tragerbahn 
dieser zuzufiihren, wobei die Endlosbahn bis zur Uber- 
gabestelle der EinzelbSgen beliebig gekriimmt bzw. 
schrag zur FSrderebene der Endlos-Tragerbahn geftthrt 
werden kann, urn die zur Durchfiihrung des Verf ahrens 
einzusetzende Einrichtung mSglichst platzsparend aus- 
legen zu kSnnen. Es muB nur sichergestellt sein, dass 
zumindest das vordere, einen abzutrennenden Ein- 
zelbogen bildende Endstiiok der Endlosbahn vor d m Ab- 
trennen im wesentlichen parallel zur Forderebene der 
Endlos-TrSgerbahn gefiihrt ist. 
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Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des Verfahrens wird 
zumindest das vordere Endsttick der Endlosbahn in FSrder- 
richtung der EndlostrSgerbahn gefordert. 

Die Ubertragung elnes Einzelbogens auf eine Leimstelle der 
Endlos-Tragerbahn kann so bewerkstelligt werden, daB wahrend 
des Abtrermens eines Einzelbogens von der Endlosbahn und 
Aufklebens auf die Endlos-Tragerbahn beide Bahnen kurzzeitig 
stillgesetzt werden. Anstatt einer solchen intermittierenden 
Arbeitsweise kann das Verfahren aber auch so gestaltet 
werden, daB wahrend des Abtrennens eines Einzelbogens von 
der Endlosbahn und seines Aufbringens auf eine Leimstelle 
die Endlosbahn und die Endlos-Tragerbahn mit gleicher 
Fordergeschwindigkeit kontinuierlich weitergef Srdert 
werden • 

Sofern auf eine Endlos-Tragerbahn Einzelbogen in groBerem 
gegenseitigem Abstand hintereinander zu bringen sind, 1st 
dies vorteilhaft zu bewerkstelligen, wenn die die Einzel- 
bSgen bildende Endlosbahn in Bezug auf die FSrdergeschwindig- 
keit der Endlos-Tragerbahn intermit tier end derart bewegt 
wird, daB bei Ankunft einer mit einem Einzelbogen zu belegen- 
den Leimstelle an der Belegungss telle an dieser ein einen 
Einzelbogen bildendes Teilstiick der Endlosbahn zum Abtrennen 
bereitsteht. 

Es ist klar, daB mit Hilfe des Verfahrens auf eine Endlos- 
TrSgerbahn gleichzeitig eine Oder mehrere Reihen von 
EinzelbSgen aufgebracht werden kSnnen, wobei die Einzel- 
b5gen der verschi denen Bogenreihen auf der Endlos-TrSgerbahn 
unterschiedlich plaziert sein konnen. 
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Das Verfahren lSBt sich vorteilhaft mit einer Einrich- 
tung durchfiihren, die als bekannte Konstruktionsele- 
men-be einen ersten FSrderer zum Abziehen der Endlos- 
Tragerbahn von einem Vorrat und zum Vorbeifordern an 
einer Einzelbogen- Aufbringvorrichtung, eine Leimauf- 
tragvorrichtung zum Aufbringen von Leimstellen auf 
die Oberseite der Endlos-Tragerbahn und einen zwei- 
ten Forderer zum Zufiihren von Einzelbogen zur Aufbring- 
vorrichtung aufweist, mit deren Hilfe Einzelbogen auf 
jeweils eine Leimstelle aufbring- und anpressbar sind. 
Mit einer solchen Einrichtung lafit sich das Verfahren 
durchf iihren, wenn mit Hilfe ihres zweiten Forderers 
eine in Einzelbogen auftrennbare Endlosbahn zur Auf- 
bringvorrichtung forderbar und durch diese nach An- 
kunft einer Leimstelle ein Einzelbogen von der Endlos- 
bahn abtrennbar und an die Leimstelle anpressbar ist. 

Eine derartige Einrichtung lSBt sich sowohl fiir eine 
intermittierende als auch kontinuierliche Arbeitswei- 
se auslegen, wobei fur die „ intermittierende Arbeits- 
weise die Aufbringvorrichtung stationar vorzusehen 
und bei kontinuierlicher Arbeitsweise so vorzusehen 
ist, dass sie wahrend des Abtrennens eines Einzelbo- 
gens und Anpressens an eine Leimstelle der Endlos-Tra- 
gerbahn mit der FSrdergeschwindigkeit der beiden For- 
derer in deren FSrderrichtung mitbewegbar und nach 
erf olgtem Anpressen des Einzelbogens an die Leimstel- 
le wieder in ihre Ausgangsstellung zurxicksteuerbar 
ist. Voraussetzung einer solchen kontinuierlichen 
Arbeitsweise ist jedoch, dass die FSrdergeschwindig- 
keit des zweiten Forderers beim Anf Srdern eines einen 
Einzelbogen bildenden Teilstfickes der Endlosbahn zur 
Aufbringvorrichtung der FSrdergeschwindigkeit der End- 

- 10 - 
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los-Tragerbahn entspricht. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten des erf indungsgemas- 
sen Verf ahrens und der Einrichtung sind in der sich an- 
schliessenden Beschreibung erlSutert, die sich auf 
ein in der Zeichnung gezeigtes, mogliches Ausf iihrungs- 
beispiel einer Einrichtung zur Durchftihrung des Ver- 
f ahrens bezieht. 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Teilstuck einer End- 
los-Tragerbahn , die mit Hilfe einer in Fig. 3 
gezeigten Einrichtung mit EinzelbSgen ausge- 
stattet worden ist, 

Fig. 2 einen Teilschnitt durch die Endlos-Tragerbahn 
der Fig. 1, entlang der Linie 2-2 gesehen und 

Fig. 3 in schematischer Darstellung einen Langsschnitt 
durch die Einrichtung, wobei lediglich deren 
funktionswesentlichen Einrichtungsteile gezeigt 
sind, die zum Aufbringen von EinzelbSgen auf 
eine Endlos-TrSgerbahn vorgesehen sind. 

Die in Fig. 1 als Ganzes mit 10 bezeichnete Endlos- 
Tr&gerbahn weist folgenden Aufbau auf : 
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Eine obere auBere Schreibbahn 26, eine untere auBere Schreib- 
bahn 28 sowie eine Zwischenschreibbahn 3o, wobei zwischen 
dieser und der oberen auBeren Schreibbahn;, 26 ein Ubertragungs- 
material 32, beispielsweise ein Kohlepapier, vorhanden ist. 

Diese Ubereinander geschichteten Bahnmaterialien sind seit- 
lich von Eingriff slSchern 16 aufweisenden Fuhrungsrandern 18, 
2o begrenzt. Diese dienen zum Transport der Endlos-Tragerbahn 
in der Einrichtung gemMB Fig. 3 und sind von dieser abtrenn- 
bar angeordnet, wozu parallel zur aufieren Langskante der 
Fuhrungsrander eine weitere LSngsperf oration 22 bzw. 24 
vorgesehen ist. 

Wie Fig. 1 zeigt, ist jeweils einem durch Querfalze 33 
begrenzten Schreibsatz 36 ein Einzelbogen 34 zugeordnet, der 
auf die obere auBere Schreibbahn 26 aufgebracht ist. Nach 
Abtrennen der beiden Fuhrungsrander 18, 2o von der Endlos- 
Tragerbahn sind von dieser einzelne Schreibsatze entlang den 
Querfalzen 33 abtrennbar. 

Die Endlos-Tragerbahn 1o ist somit rapportmaBig mit Einzel- 
bogen 34 auszustatten, wobei die Rapporte bzw. Schreibsatze 
36 durch die perforierten Querfalze 33 voneinander getrennt 
sind und dadurch die Endlos-Tragerbahn aufstapelbar ist. 
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Beim vorliegenden Ausf iihrungsbeispiel einer .Endlos- 
Tragerbahn bildet der Einzelbogen 34 zum Beispiel einen 
Etikettentrager , auf den ixisgesamt sechs rechteckformi- 
ge selbstklebende Einzeletiketten 39 losbar aufgebracht 
s ind . 

Zur losbaren Befestigung der Einzelbogen 34 werden auf 
die obere Suss ere Schreibbahn 26 , in deren Langs- 
richtung gesehen, im Abstand hintereinander schmale 
Leimspuren 3C oder Leimpunkte aufgetragen, die im 
vorliegenden Falle entlang einer sich quer zur Langsrich- 
tung der Materialbahn erstreckenden Linie angeordnet 
sind. Nach Aufbringen der Leimstellen werden die Ein- 
zelbogen nacheinander auf diese aufgelegt und an die 
Endlos-TrSgerbahn angepreBt, was mit der in Fig. 3 
gezeigten Einrichtung bewerkstelligt werden kann. 
Diese Einrichtung besitzt einen erst en Forderer 40 
mit einem vorzugsweise horizontalen Fordertisch 42 
auf welchem die zu ffirdernde Endlos- Tragerbahn 10 
aufliegt. Vor und hinter diesem Fordertisch sind paar- 
weise Transportvorrichtungen 44 zum Transportieren der 
Endlos-Tragerbahn vorgesehen, wobei sich im Bereich 
der beiden LangsrSnder des Fordertisches jeweils 
eine dieser Transportvorrichtungen befindet, in wel- 
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chen endlose Stacheltransportriemen gefiihrt sind, de- 
ren Stacheln in die Eingrif fslocher 16 der Ftthrungs- 
rander 18, 20 der Endlos-fltSgerbahn eingreifen und die- 
se mitnehmen* Solche Transportvorrichtungen sind be- 
kannt. 

Oberhalb des ersten Forderers ist ein zweiter FSrderer 

46 angeordnet, der beispielsweise einen unter einem 

spitzen Winkel zum Fordertisch 42 angeordneten schra- 

gen Fordertisch 4? aufweist, auf dsn eine Endlosbahn 48, 

in Richtung Fordertisch 42 gefiihrt wird, auf die weiter 

unten naher eingegangen wird. In Ford err ichtung dieses 

Forderers gesehen befindet sich vor dem Fordertisch 4 9 

ebenfalls ein Paar von Transportvorrichtungen 4 4 mit 

Stacheltransportriemen zum Transport der Endlosbahn 48. 

SO bezeichnen an den Langsseiten des FSrdertisches 4 9 

vorgesehene rotierende Trennmesser, mit deren Hilfe 

52 

die gelochten Fiihrungsrander der Endlosbahn 48 abtrenn- 
bar sind, bevor diese eine sich quer zur Forderrich- 
tung erstreckende Scherkante 54 des Fordertisches 4 9 
passiert. Hinter diesem Fordertisch und oberhalb des 
letzteren ist eine als Ganzes mit 56 bezeichne- 

te Aufbr ingvor rich tung angeordnet, die ein sich paral- 
lel zur Scherkante 54 erstreckendes Trennmesser 58 
und eine Anpressplatte 60 besitzt, welche Telle anheb- 
bar und absenkbar sind. 

62 bezeichnet einen Vorratsbehalter zur Auf nahme der 
durch die Falzungen 33 gestapelten Endlos-^ragerbahn 
der # in FSrderr ichtung des ersten FSrderers gesehen, 
vor diesem ang ordnet ist. Diesem Vorratsbehalter ist 
ein Leimwerk 64 nachgeschaltet , das einen LeimbehSl- 
ter 66, eine im Leimbad laufende Leimwalze 68 sovie 
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eine einen Leimubertragungssteg 7o tragende Tragerwalze 72 
und eine AnpreBwalze 74 umfaBt/ mit deren Hilfe die vom 
Vorratsbeh&lter 62 abgezogene Endlos-Tragerbahn auf den 
Umfang der Tragerwalze 72 gepreBt wird, die ihrerseits 
parallel zur Leimwalze 68/ jedoch in radialem Abstand zu 
dieser gelagert ist. Die beiden Walzen 68, 72 sind ange- 
trieben, wobei der Leimubertragungssteg 7o vom Umfang der 
Leimwalze 68 Leim aufnimmt und an der oberen auBeren Schreib- 
bahn 26 gemSB Fig. 2 die Leimspuren 38 erzeugt. Tiber Umlenk- 
walzen 76, 7 8 kommt die Endlos-Tragerbahn mit zwei seitlich 
an deren gelochten Fuhrungsrandern 18/ 2o angreif enden 
Transportvorrichtungen 44 in Beriihrung. Deren Stacheltrans- 
portriemen Ziehen die Bahn aus dem VorratsbehSlter 62 heraus, 
sowie durch das Leimwerk 64 hindurch und tr an sportier en sie 
zu einer Speicherstelle 8o # von der sie durch die vor dem 
Fordertisch 4 2 angeordneten Transportvorrichtungen 44 wieder 
abgezogen wird. Die Endlos-Tragerbahn wird unterhalb der 
Auf bringvor rich tung an ihren Leimstellen mit den Einzel- 
bogen 34 bestiickt. Diese EinzelbQgen sind zuvor Bestand- 
teil der Endlosbahn 48/ die von einem gefalzten und 
gestapelten Bahnvorrat 82 abgezogen wird, der auf einem 
Anlagetisch 84 aufliegt. 

Die beiden For der er 4o f 46 arbeiten z, B. intermittierend # 
wobei der zweite Forderer 46 derart gesteuert ist r daB 
bei Ankunft einer mit einem Einzelbogen 34 zu belegenden 
Leimstelle 38 unterhalb der Auf bring vor rich tung 56 dort 
bereits ein einen Einzelbogen bildendes Teilstiick 48 f 
der Endlosbahn 48 zum Abtrennen von dieser bereitsteht. 
Nach Stillsetzen der beiden Forderer tritt die Aufbring- 
vor rich tung 56 in 
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Kraft, indem sich deren das Trennmesser 58 und die 
Anpressplatte 60 tragendes Traggestell in Richtung 
FSrdertisch 42 nach unten bewegt , dabei das Teil- 
stiick 48' zur Bildung eines Einzelbogens von der End- 
losbahn 48 abtrennt und zugleich an die betreffende 
Leimspur 38 anpreBt. Unmittelbar danach werden Trenn- 
messer und Anpressplatte wieder in ihre Bereitschaft- 
stellung zuruckgesteuert und die beiden Forderer tre- 
ten von Neuem in Funktion, um in der beschriebenen 
Weise wiederum einen Einzelbogen auf die Endlos-Tra- 
gerbahn auf zubringen. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Ausstatten von Endlos-Tragerbahnen, 
beispielsweise einfache Endlosformulare oder mehr- 
fache Endlos-Schreibs&tze, mit in Bahnlangsrich- 
tung hintereinander oder in vorbestimmten Abstanr 
den voneinander aufzubringenden Einzelbogen, bei 
dem auf die eine Seite einer von einem Vorrat abge- 
zogenen Endlos-Tragerbahn an vorbestimmten Stellen 
Leim aufgetxagen und nach jeder Leiroung ein von 
einem Vorrat abgezogener Einzelbogen auf die be- 
treffende Leimstelle aufgelegt und angeprefit wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine in Einzelbogen 
(34) auftrennbare Endlosbahn (48) in Richtung 
Endlos-Tragerbahn (10) gefiihrt und im Bereich 
einer auf diese auf gebrachten Leimstelle (38) von 
der Endlosbahn (48) ein Einzelbogen (34) abge- 
trennt und auf die Leimstelle (38) aufgebracht 
wird* 

2 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass zumindest das vordere, einen abzutren- 
nenden Einzelbogen (34) bildende Endstiick (48* ) 
der Endlosbahn (48) vor dem Abtrennen im wesentli- 
chen parallel zur Forderebene der Endlos-Trager- 
bahn (10) gefiihrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest das vorder Endstiick (48') der Endlos 
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bahn (48) in Forderrichtung der Endlos-Trager- 
bahn (IO) gef order t wird. 

4. Verfahren nach einein der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest wShrend des 
Abtrennens eines Einzelbogens (34) von der Endlos- 
bahn (48) und Aufbringens auf eine Leimstelle (38) 
die Endlosbahn (48) und die Endlos-Tragerbahn (10) 
mit gleicher Fordergeschwindigkeit kontinuierlich 
weitergefordert werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , dass wShrend des 
Abtrennens eines Einzelbogens (34) von der Endlos- 
bahn (48) und Aufklebens auf die Endlos-Tragerbahn 
(TO) beide Bahnen (10; 48) kurzzeitig stillgesetzt 
werden. 

6 . Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche 
3 bis 5, dadurch gekennzeichnet , dass zum Aufbrin- 
gen von Einzelbogen (34) in grofcererr. gegenseitigem 
Abstand hintereinander auf die eine Seite der End- 
los-Tragerbahn (IO) die die Einzelbogen (34) bilden- 
de Endlosbahn (48) in Bezug auf die Fordergeschwin- 
digkeit der Endlos-Tragerbahn (10) . intermittierend 
der art bewegt wird, dass bei Ankunfteiner mit einem 
Einzelbogen (34) zu belegenden Leimstelle (38) an 
der Belegungsstelle an dieser ein einen Einzelbo- 
gen (34) bildendes Tells tuck (48') der Endlosbahn 
(48) zum Abtrennen bereitsteht. 

7. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
einem der vorhergehenden Anspriiche, mit einem er- 
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sten Forderer (40) zum Abziehen der Endlos-TrSger- 
bahn (10) von einem Vorrat (62) und zum Vorbeifor- 
dern an einer Einzelbogen- Aufbringvorrichtung (56), 
mit einer Leimauftragvorrichtung (64) zum Aufbrin- 
gen von Leimstellen (38) auf die eine Seite der 
Endlos-Tragerbahn (10) und mit einem zweiten For- 
derer (46) zum Zufiihren von Einzelbogen (34) zur Auf- 
bringvorrichtung (56) , mit deren Hilfe Einzelb6gen 
(34) auf jeweils eine Leimstelle (38) aufbringbar 
und anprefibar sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
mit Hilfe des zweiten Forderers (46) eine in Ein- 
zelbogen (34) auftrennbare Endlosbahn (48) zur 
Aufbringvorrichtung (56) forderbar und durch die- 
se ein Einzelbogen (34) von der Endlosbahn (48) ab- 
trennbar und nach Ankuft einer Leims telle (38) 
an diese anprefibar ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die F order geschwindigkeit des zweiten 
Forderers (46) beim Fordern eines einen Einzel- 
bogen (34) bildenden Teilstttckes (48*) der Endlos- 
bahn (48) zur Aufbringvorrichtung (56) der Forder- 
geschwindigkeit der Endlos-Trfigerbahn (10) ent- 
spricht und dass die Aufbringvorrichtung (56) wah- 
rend des Abtrennens eines Einzelbogens (34) und An- 
pressens an eine Leimstelle (38) der Endlos-TrSger- 
bahn (10) mit der FSrdergeschwindigkeit der beiden 
Forderer (40; 46) in deren Forderrichtung mitbeweg- 
bar und nach erfolgtem Anpressen des Einzelbogens 
(34) an di Leimstelle (38) wieder in die Ausgangs- 
stellung zuriicksteuerbar 1st. 
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9. Einrichtung nach Anspruch 7 r dadurch gekennzeich- 
net, dass die Aufbringvorrichtung (56) stationar 
ist und dass nach Eintreffen eines einen Einzelbo- 
gen (34) bildenden Teilstiickes (48 1 ) der Endlos- 
bahn (48) an der sich oberhalb einer Leimstelle (38) 
der Endlos-Tragerbahn (10) befindenden Aufbring- 
vorrichtung (56) und nach anschliessendem Still- 
setzen beider Forderer (40; 46) durch die Auf bring- 
vorrichtung (56) das Teilstiick (48 ■) von der End- 
losbahn (48) abtrennbar und an die Leimstelle (38) 
anpreBbar ist. 



10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet , dass die Auf- 
bringvorrichtung (56) zum Abtrennen von Einzelbo- 
gen (34) von der Endlosbahn (48) ein relativ zu 
einer am Forderende der zweiten Forderbahn sta- 
tionar angeordneten Scherkante (54) bewegliches 
Trennmesser (58) sowie eine insbesondere mit die- 
sem zusammen bewegliche Anprefiplatte (60) aufweist. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Trennmesser (56) und die AnpreBplat- 
te (60) in der oberhalb des ersten FSrderers (40) 
angeordneten Aufbringvorrichtung (56) relativ zur 
FSrderebene des ersten FGrderers (40) anhebbar und 
absenkbar angeordnet sind. 
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